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OBLUUE CBEAEHUA

npaBI/IJ'IbeII;I MOHTaX CeKUMOHHbIX BOPOT ABNAETCA o06na3aTeNibHbIM
ycnosuem obecrneyeHmns BbICOKNX I'IOTpe6I/ITeJ'IbCKI/IX CBOWCTB U3aenus.
B MHCprKLU/II/I npusefeHbl peKomeH,qyeMbnh nopAAOK BbIMOJIHEHNA
N onncaHme TMNoBOro npouecca MOHTaXxa BOPOT. Bce cyuwecTeywowpme
HOPMbI U NpaBuia, pacnpocTpaHALWmneca Ha MOHTaX BOPOT, AOJTXKHbI
HEeYKOCHUTEeNIbHO cobnopaTtbeA.

CopepxaHuie faHHON VIHCTPYKLUN He MOXKeT ABMATbCA OCHOBOW AnA
lopuandecknx npeteHsuin. Komnanmsa ALUTECH octaBnseT 3a coboi
NpaBO Ha BHECEHNE N3MEHEHWI 1 AOMOJIHEHUN B KOHCTPYKLMIO BOPOT
1 HacToALyto VHCTpyKumio.

MEPbI BE3ONACHOCTU

MoHTaX BOpPOT JOMKEeH MPOW3BOANUTL TOMBKO KBanUdULMPOBaHHbIN
nepcoHan, 3HaLWNUIA KOHCTPYKLUIO 1 TEXHONMOTMYECKUA NPOLECC MOH-
TaXka BOPOT, NpoLuefmnii obyueHmne n MHCTPYKTaX Mo TexHuKe 6esonac-
HOCTW. [pW BbINONHEHNI MOHTAXHbIX PabOT ClliefyeT HEYKOCHUTENBHO
BbINOHATb ANCTBYIOLME HALMOHAbHbIE NPaBMa U HOPMbI, KacaroLLm-
ecs 6esonacHocTy pabor.

TPEBOBAHUA K MPOEMAM NOMELLEHNA
MoAroToBNEHHbIE MPOEMbI OJIKHBI OTBEYATb CIefYIOLMM TPe6OBaHNAM:

* NpoeMbl JOSKHbI IMeTb MPAMOYTOsbHY0 GOPMY UM AiPYryto,
CornacoBaHHyto 3akasumkom u VicnonHutenem, opmy;

NOBEPXHOCTMN MAOCKOCTEN 06pameHs NpoemMa AOMKHbI HAXOAUTLCA
B OJHOW NAIOCKOCTU 1 BbITb POBHBIMU 1 FIaAKUMU, 6€3 HanbiBOB
LUTYKaTYPHOrO pacTBOpa ¥ TPeLmH;

OTKJTIOHEHUA pabourx MOBEPXHOCTEN OT BEPTVKaNM U FOPU30HTaNN

He JOSKHbI NpeBbIWwaThb 1,5 MM/M, HO He 6onee 5 Mm;

NPOCTPaHCTBO, HEOOXOAVMOE L1 MOHTa)<a BOPOT, JOMMKHO ObITb
CBOBOAHO OT CTPOUTENBHbIX KOHCTPYKLWIA, TPYBONPOBOAOB OTOMNEHNA
VI BEHTUNALUMU U T. 1.

MNPABWUJIA YCTAHOBKW N KPEMJIEHUA

HECYWUX KOHCTPYKLUUUN BOPOT

* BopoTa BomKHbI 6bITb PAcronoXXeHbl CUMMETPUYHO OTHOCUTENBHO
BEPTVKANIbHON OCU MPOEMa;

NPV MOHTAXe OMOPHbIE CTOMKM BOP OT AO/KHbI BbITb BbICTaBNEHDI
M0 YPOBHIO B BEPTVKAIbHbIX MIOCKOCTSAX;

OMOpPHbIe CTOWKY JOMKHbI NpUneraTb K 06pamneHnto npoema no

BCel AnvHe. [lonyckaloTca MecTHble 3a30pbl He 6onee 5 MM, KoTopble
LLOMKHbI ObITb YCTPAHEHbI MyTeM YCTaHOBKYM MPOKNAAOK B 061acTy Touek
KpenneHwus;

|Pa3HOCTb ANNH AMaroHanekn, 3aMmepeHHas No KpanHUM ToUkam CTOekK,
He [OMKHa NPeBbILLATb 2 MM;

BOPOTa A0MKHbI BbITb HAAEXKHO 3aKPENNEHD! 1 HE MPEACTaBNATb
NoTeHLManbHOM ONacHOCTY [J1A XU3HW U 3[0POBbA NtOAEN.

Bbibop KpenexHbiX 31eMEHTOB OCYLLECTB/IAETCA B 3aBUCKMOCTM OT Xa-
PaKTepUCTUK MaTepurana npoema:

* pacrnopHble MeTaInyecKre pamHble (aHKepHble) Atobeny, HelnoHoBble
ntoben C BBOpauMBaeMbIMM BUHTaMV 1A KpernieHUA BOPOT K CTeHe,
BbINOSIHEHHO 13 6eTOHa, KMprnya NOIHOTENIOro, Kepam3nTObeToHa,
NPVPOAHOrO KaMHs 1 JpyriX MOAO6HbIX MaTepurasnos;

YIJZIMHEHHble NacTMaccoBble Aobeny C BBopaurBaeMbIM1 BUHTaMM
(InrHoOW 160 MM) ANA KpenneHVA BOPOT K CTEHE, BbINMOMIHEHHOM 13
Nerknx 1 AYeNCTbIX 6ETOHOB, KNPMYa C BEPTUKabHbIMM NYCTOTaMM,
ra3oCuMKaTHbIX 6J10KOB, paKyLLeUYHMKa. Hapy»kHblil AMameTp aHkepa
vnm arbens — 10 mv;

BUHTbI CAMOHape3aloLLme C HapyHbIM JamMmeTpoM pe3bbbl 6,3 nn 8 mm
[IN1A KpenneHyA BOPOT K METaNIMUYECKNM KOHCTPYKLIMAM.

[na obecneyeHns HageXXHOro MPUKNUMA 3NIEMEHTOB KOHCTPYKLUUW BO-
POT K CTPOUTENbHBIM KOHCTPYKLIMAM NOA FOMOBKM BUHTOB UM MOA ranikin
cnepyeT ycTaHaBNMBaTb CTalbHble MIOCKME Wanbbl, HAPYKHbIN AnameTp
KOTOPbIX 24 ... 30 MM, ToNWMHa — 1,6 ... 2,0 MM. BUHTbI AOMKHDBI ObITb 13-
rOTOBJMIEHbI U3 CTaNM C aHTUKOPPO3VOHHbBIM MOKPbITVEM TONLIMHON He Me-
Hee 9 MKM. Knacc NpoYHOCTY BUHTOB He Hike 5.6.

Bce KpeneXxHble feTann AOIKHbI ObITb CTOVKMMU K Koppo3un.

BbIMONIHEHWE OTBEPCTUM NOA KPEMEX

PekomeHayioTCA CnegytoLLme peXxmMbl CBEPIEHNS A1A YCTAHOBKM KPENex-

HbIX 7IEMEHTOB B 3aBMUCYMOCTY OT MaTepuiana CTEHOBbIX KOHCTPYKLIA:

* pexum ynctoro ceepreHus (6e3 ygapa). PekomeHgyetca npu
BbINOMHEHUM OTBEPCTUI B MYCTOTENOM KUPTINYE, NIETKUX U AYENCTbIX
6eToHaX, ra30CUNMKATHBIX BIIOKaX, PaKyLIEUHUIKE, @ TaKKe
B METa/NIMYECKNX KOHCTPYKLUAX;

o

B b b

* PeXVM CBepIeHNA C IErknMI yapamm pekoMeHyeTcs Npu CBepieHum
OTBEPCTUI B MOSTHOTENIOM KMprnnye;

* pexum NeppoprpOoBaHIIA PEKOMEHAYETCA 1A CTeH 13 6eToHa
NNOTHOCTbIO 6onee 700 Kr/m? 1 KOHCTPYKLIMIA U3 HAaTypasibHOrO KaMHS.

Iny6uHa cBepneHns oTBepCTHI AOMKHA ObiTb Gonee aHKepyeMo YacTy
n06ena Kak MHYMYM Ha OAUH AMAMETP BUHTa. [lnameTp paccBepaunBa-
€MOro OTBEPCTUA He JOMKeH NpeBbIWaTh AvaMeTpa Atobens, npy 3Tom
OTBEPCTNE AOMKHO ObITb OUMLLEHO OT OTXOAOB CBEPIEHUA.

MOHTAX BOPOT

Mepen MOHTaXKOM BOPOT MPOEM 1 MO B 34aHUN AOMKHbI 6bITb MOSHO-
CTblO FOTOBbI.

CnepyeT obecneunTtb Hagiexalymin oTBOA BoAbl B 061aCTW HaMOJIbHO-
O YNIOTHEHUA W OMOPHbIX CTOEK, a TakKe 3GPEKTNBHYIO BEHTUNALMIO
nomeLyeHus. B Tom cnyuyae, ecim B NpoLecce MOHTaXa B NMomeLleHnmn
NpPOBOAATCA CTPOWTENbHbIE PaboTbl, BOPOTa CNeAyeT 3aWuTuTb OT
6pbI3r CTPONTENBHOIO PAaCTBOPA, LLEMEHTA, FMMNCa, arpeCcCUBHbIX U eAKNX
BellecTB (KUCNOT U1 LWenoYel), OKPacoYHbIX MaTepUanos, CONN, Nocbina-
emou 3UMOV N T. M.

BHeceHMe n3smeHeHWi1 B KOHCTPYKLIMIO BOPOT He JonycKaeTcA.

* He ynanﬂl?ne W He N3MeHANTe fetanu, y3:bl, (I)yHKLlVIOHaﬂbeIe vyacTtun.
|/|CI'IOJ1b3yI7ITe TOJIbKO OpUrHasbHble 351IeMeHTbI N3roTOBUTESIA BOPOT.

* He yCTaHaBJ'IVIBa!;ITe A0NONHUTENIbHblE MOCTOPOHHME SN1IeMeHTbI Ha
NONOTHO BOPOT. npy)KI/IHbI FIO}Z[O6paHbI C y4eTOM MaccCbl NONOTHa.
[lononHuTeNbHbIE SNeMEHTbI Bbi3biBaloT neperpysky, 4To HeratTBHO
CKa3blBaeTCA Ha GBHBHCI/IpOBKe NONOTHa N MOXET BbI3BaTb NOTEPIO
pa6OTOCI'IOCO6HOCTI/I N BbIXOA BOPOT 13 CTPOA.

Mepen Hayanom MOHTaXa BOPOTHOrO MOJIOTHa HEO6XOAUMO yAanuTb
3aLYUTHYIO NNEHKY BOKPYI MECT YCTaHOBKM GpYPHUTYPbI 1 13 30H Npu-
MblKaHWA NONOTHa K BepXHeMy 1 60KOBbIM YNIOTHUTENAM (3aLLUTHYIO
NNeHKy yaanuTb Ha pacctoaHun 50 ... 100 Mm).

npw YCTaHOBKe 3J/1eKTponpusoga conoAaﬁrre YKa3aHuA N3rorto-
BUTENA BOPOT 1 npusBoaa. V|Cl10]1b3yl7lTe TONIbKO OpUrnHasbHble
coeavnHUTeNIbHbIe AeTanun nsrotoeuTtens.

[nsa ocyuecTBNeHNA TeXHNYECKN NpaBUIbHOIo 1 6esonacHoro
MOHTaX<a cieflyeT TIaTe/IbHO BbINOJIHATb BCe YKa3aHHble B Unio-
CcTpaTUBHOII YacTy paboune onepauynn.

[inA nnaBHoli n 6eclyMHOI paboTbl 0CM PONNKOB B KPOHLUTEHaX
1N OCV NeTNIeBbIX COeAUHEHMNI1 CMa3aTb KOHCUCTEHTHOM (nnacTuy-
Ho) cmaskoi. HanpaBnsiowme BOpoT cMasbiBaTb 3anpeLyeHo.

HAJNNIAQKA, ONPOBOBAHUE U MPOBEPKA U3AENNA

Mocne 3aBeplueHNA MOHTaXHbIX PaboT C NaHenen y[anuTb 3allnTHYI0
NneHKy. 3arpA3HeHHble y4acTK1 BOPOT O4nCTUTb. Molika BOPOT Npowns-
BOAWTCA YMCTON BOJOWN MSIN HearpeCcCUBHbIMY MOKLLMMM PacTBOPamm
C UCMOMb30BaHMEM ry6KM UM MATKOW BETOLLM.

Mpn MoliKe CTEKON [OMyCKaeTcs, Npu HEOBXOAMMOCTH, MPUMEHATbL
cpefcTBa ANA YACTKU NnacTMacc. Micnonbsyemble unctalme cpepcTsa
LLOMKHbI BbITb HENTPANbHbBI K akpuny unun nonvkapboHaty. He npume-
HATb abpPasnBHbIX YACTALMX CPEACTB MW CPEACTB ANA YACTKW CTEKNa,
copepKalmx CnupTbl.

Mocne npoBeAeHVs MOHTaXa BOPOT MPOBOAATCA PaboThbl MO NpoBepke
bYHKLMOHMPOBAHWA 3aN1paloLnx yCTPONCTB 1 MO MPOrpaMM1MPOBaHUio
3MeKTponpmMBoaa.

Pa6oTocrnoco6HOCTb BOPOT AOMKHA MPOBEPATLCA MATUKPATHLIM BbINOS-
HeHMEeM LMKIa «MOAbeM-OMyCKaHNe» NooTHa.

[ins BOPOT C aneKTpoABMraTenemM AONONHUTENbHO NPOBOANTCA NMPOBEP-
Ka paboTbl aBBTOMATMKM Ha BCEX 3aMPOrpaMM1POBaHHBIX PEXMMAX.
MonHoe yaaneHve 3almTHON NEHKN HEOGXOAMMO NPOU3BECTH CPa3y Xe
nocne OKOHYaHVA MOHTaXa BOPOT.

CAAYA CMOHTUPOBAHHOIO U3AENNA

Cpaya 3aKasumKy CMOHTUPOBAHHOTO U3AENVA NPOU3BOAUTCA B Cledy-

foLem nopsake:

* npepactaBuTenem OpraHy3aLmy, NPOU3BEALLEN MOHTaX U3AENNA,
NPOV3BOANTCA MOMHAA AEMOHCTPALMA GYHKLMOHANbHO
PaboToCNOCO6HOCTH BOPOT;

* MPOV3BOAMNTCA 3aMOJHEHME SKCMyaTaLMOHHON AOKYMEHTaLMM.
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. GENERAL INFORMATION

Correct mounting of sectional doors is an essential requirement for
reliable and long-term operation of the doors. The installation manual
contains the description&procedures and their recommended sequence
while installing the doors. All requirements and procedures concerning
door installation must be strictly observed.

The contents of this document cannot serve as the basis for legal claims.
ALUTECH reserves the right to make amendments and additions to im-
prove the sectional door design and installation procedures.

. SAFETY MEASURES

Installation of doors must be performed by qualified installers only. The
installers must have knowledge of door design and technological stages
of installation procedures by preferably passing through a training pro-
gramme and understanding of the safety measures and compliance with
HSE requirements.

. REQUIREMENTS FOR OPENINGS

Openings prepared for door installation must meet the following re-

quirements:

« the openings must be of square or rectangular shapes;

* the opening surfaces must be plain and smooth to affix the door frame;

* the deviation of walls, lintel and ceiling from vertical and horizontal
alignment must not exceed 1.5 mm per metre and must not be more
than 5 mm in the overall width or height;

* there must be enough room for door installation, free of building
obstructions, heating pipes, ventilation, etc.

. RULES FORINSTALLING THE DOOR
FRAME AND TRACKING SYSTEM

* Door frame must be fixed symmetrically to the vertical axis of an
opening;

« vertical door frame profiles must be fixed vertically;

« vertical door frame profiles must abut flush with walls. Gaps up to 5 mm
are acceptable, but they must be packed flush by strips behind the fixing
points;

« diagonals measured at the end points of horizontal track profiles must
not differ by more than 2 mm;

» adoor must be securely fixed for safe operating and resistance to wind
loading movement.

Type of fixings are described below based on the material construction

of the walls:

« anchors or rawlplug anchors are utilised for fixing a door to a wall made
of concrete, solid bricks, expanded-clay concrete, natural stone or other
similar materials;

» extended rawlplug anchors (160 mm long) for fixing a door to a wall
made of lightweight cellular concrete, air bricks, shell limestone. External
diameter of an anchor should be 10 mm;

« self-tapping screws of 6.3 or 8 mm external diameter must be used for
fixing a door to metal constructions.

To ensure the reliable fixing of a door to the walls it is necessary to install
steel flat washers under screw heads or nuts. Washers should have the ex-
ternal diameter of 24...30 mm, and a thickness—1.6.... 2.0 mm. Screws
must be produced from steel with anti-corrosion coating not less than
9 microns thick. Strength class is not less than 5.6.

All fixings must be corrosion resistant.

. DRILLING

Depending on the material from which walls are made, the following

methods of drilling for door fixings are recommended:

« drilling without hammer action is recommended for making holes in
lightweight cellular concrete, air bricks, shell limestone, as well as for
metal constructions;

« drilling with light hammer action is recommended for making apertures
in solid bricks;

« full hammer action is recommended for walls made of concrete (density
of more than 700 kg/m?) and natural stone.

Drilling depth must be greater than anchor length by at least the diam-
eter of the screw. Diameter of drilled holes must not exceed rawlplug an-
chor manufactures recommendations. The holes must be cleaned from
dust and stone particles.

6.
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DOORINSTALLATION

Before installing a door, the floor and the opening must be completely
prepared and all building work completed.

It is necessary to provide proper water drainage within the floor, as well
as ventilation of the premises. If any building works are being conducted
in the premises while a door is being installed, the door must be protect-
ed from splatter, concrete, plaster, stone, aggressive substances (acids
and alkali), paint, or impact etc.

No adaptions or changes must be made to the door design.

* Do not remove and change elements and parts of a door. Use only
original parts supplied by the door manufacturer.

* Do not add additional items on a door leaf. Springs have been balanced
to the original door leaf weight. Additional elements can overload the
springs, which adversely affects the balancing system and can result in
door breakage.

Before door leaf is installed it is necessary to take off the protective film

around the holes for handles, locks, hinges and at the ends of panels from

outside, where the door leaf meets with the top and side sealing (protec-
tive film should be taken off 50 ... 100 mm from side caps).

While installing a motor follow the door and motor manufacturers’
instructions. Use only original connecting parts supplied by the manu-
facturer.

Strictly follow all procedures detailed in the pictures in sequence to
perform a technically correct installation.

To ensure smooth and noiseless operation of roller spindles in brackets
and hinge pin connections lubricate them with consistent (flexible)
grease. Do NOT lubricate door tracks, they are designed to operate
without.

. FINAL INSPECTION AND TESTING OF DOOR

After having completed the installation, remove the protective film from
the panels. Clean any dirty parts of the door. The cleaning should be done
by sponge soaked with water or non-aggressive liquids.

For window cleaning it is possible to use cleaning fluids for plastics. The
fluids must be neutral to acrylic or polycarbonate. Do not use abrasive
cleaning substances or substances for window cleaning containing sol-
vents.

After having installed a door, check the operation of locking devices and
programming of the motor.

Door operation should be tested by five open/close cycles. For addi-
tional automated functions the door should be tested additionally in all
programmed modes.

All the film must be taken off as soon as installation is over.

. HAND OVER OF THE COMPLETED INSTALLED DOOR

A hand over to a Client is recommended in the following way:

« installer or a company representative demonstrates the full operation of
adoor;

* maintenance documentation is completed and passed to the client.
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. ALLGEMEINE ANGABEN

Die ordnungsgemafe Montage von Sektionaltoren gilt als unbedingte
Voraussetzung zur Aufrechterhaltung der hohen Gebrauchseigenschaf-
ten des Produkts. In der Anleitung finden Sie empfehlenswerte Ausfiih-
rungsabfolgen und die Beschreibung des Montagevorganges fiir unsere
Sektionaltore. Alle bestehende Normen und Vorschriften, die sich auf die
Montage der Sektionaltore beziehen, sind unbedingt zu beachten.

Der Inhalt der vorliegenden Anleitung gilt nicht als Grundlage fiir das
Ableiten von Rechtsanspriichen. Alle Anderungen in der vorliegenden
Anleitung und Anderungen der Konstruktion der Sektionaltore sind auch
ohne Vorankiindigung vom Unternehmen ALUTECH vorbehalten.

. SICHERHEITSVORAUSSETZUNGEN

Die Montage der Toranlage ist nur durch geschulte und qualifizierte
Fachmonteure auch in Bezug auf Arbeitssicherheit auszufiihren. Wah-
rend der Montage sind die nationalen Richtlinien und Arbeitssicherheits-
vorschriften unbedingt einzuhalten.

. ANFORDERUNGEN AN DIE TOROFFNUNG

Die Toroffnung soll folgenden Anforderungen entsprechen:

« die Toroffnung sollte standardmaBig rechteckig sein, oder eine zwischen
Auftraggeber und Auftragnehmer beiderseits vereinbarte und definierte
Form haben;

« die Oberflache der Tor6ffnung sollte gerade, eben, ohne Verputzreste
und Risse sein;

« die maBlliche Abweichung der senkrechten zur waagerechten Ebene,
darf nicht mehr wie 1,5 mm/m betragen;

« der benétigte Freiraum zur Montage der Toranlage, soll frei von
bauseitigen Konstruktionen wie Heizungen, liftungen oder
Beleuchtungskorper sein.

. VORGABEN ZUR MONTAGE UND BEFESTIGUNG

DER TRAGENDEN KONSTRUKTIONEN DES TORES

* Das Tor ist symmetrisch zur senkrechten Achse der Toroffnung
anzubringen;

* bei der Montage ist der Auffuitterungsrahmen mittels Wasserwaage
senkrecht auf einer Ebene an der Tor6ffnung anzubringen;

« der Auffiitterungsrahmen ist in seiner gesamten Lénge an der
Toréffnung flachenblindig zu befestigen. Die mdglichen entstehenden
Spaltmalle sind bis 5 mm zuléssig. Diese sind mit Abdichtungsmasse
zu verschlieBBen;

« die Langendifferenz, gemessen an den Endpunkten des
Auffutterungsrahmens, darf nicht mehr als 2 mm betragen;

« die Toranlage ist so zu befestigen, dal} davon keine Gefahr fur Leib und
Leben ausgeht.

Die Wahl von Befestigungselementen hangt in erster Linie von den Ei-

genschaften des Werkstoffes der Wande der Tor6ffnung ab:

* Stahlankerdiibel, Nylondibel mit Verschraubung auf Beton, Vollziegel,
Keramsit-Beton, Naturstein und anderen Werkstoffen;

* Lange Kunststoff-Diibel mit Schrauben (160 mm Lange) zur Befestigung
des Tores an der Wand aus leichtem Zellenbeton, Hohlziegel, Gas-
Silikat-Blocke, Muschelkies. AuBendurchmesser des Ankers oder
Duiibels=10 mm;

« Selbstbohrschrauben mit Durchmesser 6,3 bzw. 8 mm zur Befestigung
an Stahlunterkonstruktionen.

Um der Schraubverbindung die nétige Festigkeit zu gewahrleisten, soll-
ten zwischen Schraubenkopf und Torelement, sowie zwischen Sechs-
kantmutter und Torelement jeweils eine Karosseriescheibe mit dem
AuBendurchmesser von 24 bis 30 mm und der Dicke von 1,6 bis 2 mm
montiert werden.

Die Schraubenverbindung aus Stahl miissen einen Korrosionsschutz von

mindestens 9 mkm haben. Die Festigkeitsklasse darf nicht unter 5.6 lie-
gen. Alle Befestigungselemente mussen korrosionsbestandig sein.

. BOHRUNGEN FUR BEFESTIGUNGSELEMENTE
Empfehlenswert sind folgende Arten der Bohrung zur Befestigung von
Verbindungselementen je nach Werkstoff der Wand:

* Bohren ohne eingeschaltetes Hammerwerk: Empfehlenswert bei
Bohrungen in Hohlziegel, leichten Zellenbeton, Gas-Silikat-Blocken,
Muschelkies, sowie in Stahlkonstruktionen;

* Bohren mit leicht eingeschaltetem Hammerwerk: empfehlenswert bei
Bohrungen in Vollziegel;

* Bohren mit stark eingschaltetem Hammerwerk fiir Wande aus Beton
iber 700 kg/m? Dichte oder Konstruktionen aus Naturstein.
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. INBETRIEBNAHME UND TESTLAUF DER TORANLAGE

Die Tiefe der Bohrung sollte um einen Durchmesser der Schraube tiefer
sein, als das zu verankernde Bauteil des Diibels. Der Durchmesser der
Bohrung sollte etwas geringer sein als der Durchmesser des Diibels.
Dabei sollte die Offnung keine Materialreste wie Bohrstaub enthalten.

. MONTAGE DER TORANLAGE

Vor der Montage der Toranlage sollten Offnung und Boden im Raumin-
nern komplett vorbereitet werden.

Es ist notwendig, die Wasserabfiihrung im Bereich von Bodendichtung
und Stiitzrahmen sowie eine effektive Belliftung des Innenraumes zu ge-
wahrleisten. Bei Montage im geschlossenen Rdumen sollte das Tor vor
Beginn der Bauarbeiten mit Schutzfolie tiberzogen werden.

Anderungen an der Konstruktion des Tores sind nicht gestattet.

* Entfernen oder andern Sie keine Bauelemente, Baueinheiten und
Funktions-Teile. Verwenden Sie nur Originalteile vom Hersteller.

* Bringen Sie keine zusatzlichen oder fremde Bauteile an das Torblatt
an. Die Torsionsfedern sind dem Gewicht des Torblattes angepasst.
Zusitzliche Bauteile kdnnen eine Uberlastung hervorrufen, die negative
Auswirkung auf den Gewichtausgleich haben und zu Schaden oder
Stérungen fiihren kann.

Vor Montage bitte die Schutzfolien im Bereich der Zubehorteile entfer-
nen. Bitte entfernen Sie auch allseits die Folien von Gummi-Abdichtun-
gen (50...100 mm von der Seitenleiste).

Bei der Montage des Elektroantriebes, halten Sie sich an die
Vorschriften des Tor- bzw. Antriebsherstellers. Verwenden Sie nur
Original-Verbindungselemente des Herstellers.

Zur Durchfiihrung einer technisch korrekten und zuverldssigen
Montage sind die im illustrierten Bereich angefiihrten Montagevor-
schriften einzuhalten.

Fiir gleichméBigen und gerduschlosen Lauf der Rollen und Rollen-
achsen-Verbindungen, je nach Bedarf mit Schmiermittel einfetten.
Bitte vermeiden Sie das Einfetten der Laufschienen.

Nach Montage der Toranlage ist die Schutzfolie von den Paneelen zu
entfernen. Falls notig, sind alle schmutzbefallenen Komponenten des
montierten Tores ordnungsgemaB zu reinigen. Die Reinigung des Tores
erfolgt mit Hilfe sauberen Wassers, oder mit nicht materialangreifenden
Reinigungsmitteln sowie dem Einsatz eines weichen Schwammes oder
Lappens.

Beim Putzen der Verglasungen sind Reinigungsmittel fuir Kunststoffe zu
verwenden. Die Putzmittel miissen eine nachgewiesen neutrale Wirkung
auf Acryl und Polycarbonat haben. Unter keinen Umstanden ist die Ver-
wendung von Scheuermitteln oder alkoholhaltigen Mitteln zum Putzen
der Scheiben erlaubt.

Nach der Montage ist die Funktionstestung aller Ver-und Entriegelung-
einrichtungen vorzunehmen und der Elektroantrieb zu programmieren.
Die uneingeschrankte Funktionsfahigkeit des Tores ist vor der Bauabnah-
me zu prifen. Dafiir 6ffnen und schlieBen Sie das Torblatt 5 mal. Fiir Tore
mit Elektroantrieb ist zusatzlich die uneingeschrankte Funktion in allen
vorprogrammierten Einstellungen zu prifen.

Alle Schutzfolien sollte nach der Montage entfernen werden.

. UBERGABE DES TORES

Die fertig montierte Toranlage, wird wie folgt an den Kunden tibergeben:

* der Fachmonteur fiihrt dem Kunden die Leistungsfahigkeit
dieser Toranlage vor und unterweist lhn in alle Funktionen und
Sicherheitseinrichtungen;

« die der Toranlage beigelegten Dokumentationen, sind dem Kunden
vollsténdig zu Ubergeben.
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GENERALITES

Il est indispensable que l'installation des portes sectionnelles soit faite
suivant des regles précises pour garantir leur pérennité. Le présent ma-
nuel donne le détail des instructions pour une installation standard de
nos portes. Il est indispensable que ces instructions soient scrupuleuse-
ment respectées pour que la garantie s'applique.

Le contenu de ce manuel ne peut en aucun cas étre utilisé comme
base d'une quelconque réclamation. La Société ALUTECH se réserve le
droit d'apporter toute modification utile au contenu de ce livret ou a la
conception de ses portes.

MESURES DE SECURITE

Linstallation des portes doit étre réalisée par du personnel qualifié et
compétent. Il est important de connaitre les techniques précises pour
le montage des portes. Les techniciens de montage doivent travailler en
respectant les normes de sécurité.

EXIGENCES CONCERNANT LES BAIES

Les baies préparées doivent étre conformes aux exigences suivantes :

* les baies doivent étre de forme rectangulaire, ou autre, en concertation
avec le client et le poseur ;

* les surfaces de I'encadrement de la baie doivent étre sur le méme plan,
unies et plates, sans superflu de mortier d’enduit et sans fissures ;

* |'écart des surfaces actives de la verticale et de la ligne horizontale doit
étre compris entre 1,5 mm/m et que 5 mm;

* l'espace nécessaire pour le montage des portes doit étre propre et
dégagé des produits pour le batiment, des conduits de chaleur et de
ventilation etc.

INSTRUCTIONS POUR L' INSTALLATIONETLA

FIXATION DES STRUCTURES PORTANTES DES PORTES

* Les portes doivent étre disposées symétriquement par rapport a I'axe
vertical de la baie ;

« eninstallant les supports des portes doivent étre placés verticalement
al'aide d'un niveau;

* les supports doivent adhérer a I'encadrement de la baie du haut en bas.
On admet des espaces libres inférieurs a 5 mm, espaces qui doivent étre
éliminés par l'installation des plaques sur les points de fixation ;

« la différence entre les longueurs des diagonales mesurées a des points
extrémes des supports ne doit pas dépasser 2 mm;

* les portes doivent étre efficacement fixées et ne présenter aucun danger
pour la santé et la vie de 'homme.

Le choix des éléments de fixation dépend des caractéristiques de la
matiére de la baie :

chevilles métalliques d'écartement a cadre (d'ancrage), chevilles de

nylon avec des vis pour la fixation des portes a un mur en béton, de
brique pleine, de béton d'argile expansée, de pierre naturelle et d’autres
matériaux semblables ;

chevilles plastiques allongées avec des vis (160 mm de longueur) pour la
fixation des portes a un mur en béton léger ou cellulaire, de brique avec
des vides verticaux, de blocs siliceux, de calcaire coquiller. Le diamétre
extérieur de la barre d'ancrage ou de la cheville — 10 mm;

vis auto-perforantes avec le diamétre extérieur du filet de 6,3; 8 mm pour
la fixation des portes aux constructions métalliques.

Pour le serrage sécurisé des éléments de la construction de portes aux
charpentes de batiments il faut installer des rondelles plates d'acier
24...30 mm de diamétre extérieur et 1,6... 2,0 mm d'épaisseur sous les
tétes de vis ou sous les écrous. Des vis doivent étre faites d'acier avec le
revétement anti corrosion d'épaisseur au minimum 9 microns. La classe
de résistance de la vis ne doit pas étre inférieure a 5.6. Toute la boulon-
nerie doit résister a la corrosion.

PERCAGE DES TROUS DE FIXATION

Pour l'installation de la boulonnerie selon le matériau des murs on re-

commande les modes de percage suivants :

* un percage sans percussion est recommandé pour faire des trous dans
les murs en brique creuse, de bétons légers ou cellulaires, de blocs
siliceux, de calcaire coquiller et aussi les pieces métalliques ;

* un pergage avec percussion légére est recommandé pour faire des trous
dans les murs de brique pleine ;

* le mode « percussion » est recommandé pour les murs de béton avec
densité supérieure a 700 kg/m? et pour les constructions en pierre
naturelle.

o
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Lalongueur de percage doit étre plus que la longueur de la partie ancrée
de la cheville au minimum a un diamétre de la vis. Le diamétre d'un trou
percé ne doit pas dépasser le diamétre de la cheville. Le trou doit étre
débarrassé des débris du percage.

INSTALLATION DES PORTES
Avant l'installation des portes il faut préparer la baie et le plancher.

Il faut assurer un bon captage d'eau au niveau de joint du sol et des sup-
ports et aussi garantir une aération efficace du logis. Pendant les travaux
de construction il faut protéger les portes déja installées des éclabous-
sures de mortier, du ciment, du platre, des substances agressives et caus-
tiques (acide ou alcali), des peintures, du sel, etc.
Toute modification de la structure des portes est interdite.
* Néliminez pas et ne changez pas les détails, les blocs, les pieces de
fonction. N'utilisez que les piéces d'origine.
* N’installez pas les éléments supplémentaires non prévus sur le tablier de
portes. Les ressorts sont choisis en tenant compte du poids de tablier.
Les éléments supplémentaires provoquent le surcharge ce qui rompt le
balancement du tablier et peut générer une panne.

Avant l'installation du tablier de portes il faut enlever le film de protec-
tion tout autour des éléments et accessoires ainsi que des zones d'adhé-
rence du tablier aux joints d'étanchéité supérieur et latéraux (le film de
protection enlever a une distance de 50... 100 mm.

Pendant l'installation du moteur électrique suivez les instructions
du producteur de portes ou de moteur. N'utilisez que des piéces
d’accouplement d’origine.

Pour une installation correcte et siire il faut exécuter soigneusement
toutes les opérations de travail comme montrées sur les illustra-
tions.

Pour le bon fonctionnement, doux et silencieux, de I'axe des galets
installés dans les paliers et de I'axe des charniéres il faut les lubrifier
avec de la graisse consistante et plastique. Il est interdit de graisser
les rails de guidage de portes.

REGLAGES, TEST DU PRODUIT

Apreés les travaux de montage il faut enlever le film de protection des
panneaux. Nettoyer les portes en cas de besoin. On nettoie les portes
avec de l'eau pure ou avec des détergents neutres en utilisant des
éponges ou des chiffons doux.

Pendant le lavage des vitres il est autorisé d'utiliser les détergents pour
plastiques. Les détergents utilisés ne doivent pas attaquer I'acrylate et
le polycarbonate. N'utilisez pas les détergents abrasifs ou les nettoyants
alcoolisés pour vitres.

Apres l'installation des portes il faut tester les dispositifs de fermeture et
la programmation du moteur.

La fonctionnalité des portes est controlée par le cycle quintuple « ouver-
ture-fermeture » du tablier.

Pour les portes motorisées on controle aussi le fonctionnement de tous
les automatismes, a tous les modes programmés. Immédiatement aprés
I'achévement du montage des portes il faut entierement enlever le film
de protection.

LIVRAISON DES PORTES MONTEES

La livraison finale des portes montées au Client doit étre réalisée dans

l'ordre suivant :

* le représentant de I'Installateur fait la démonstration du bon
fonctionnement des portes ;

* on met a disposition du client 'ensemble de la documentation.
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