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PYCCKUI

OBLWME CBEAEHUA

KauecTBeHHOe M3roToBMIeHME 1 HagneXawmnii MOHTaX ABNAITCA 06a-
3aTeNbHbLIMK YCNOBUAMM Ob6ecrneyeHmns BbICOKMX MOTPebuTenbCcKmx
CBOWICTB U3genvs.

B AaHHOM MHCTPYKLUMMN NprBeAeHbI pacyeT reoMeTpuyecKrx napameTpos
BOPOT, a TaK»Ke peKoMeHAYEeMbI1 MOPAAOK BbIMONHEHWA TMMOBOIO NPO-
Lilecca MOHTaKa CUCTeMbI «4-B-1».

OCo6eHHOCTN MOHTaXa OCTaNlbHbIX KOMMOHEHTOB PONNeTHbIX BOPOT
CcM. B <<V|HCprKL|,l/IF| NO MOHTa)xy POSIIETHbIX CUCTEM» N «VIHCprKLlI/IH no
MOHTa)y POJIIETHbLIX BOPOT».

CopepxaHue AaHHON MHCTPYKLUMMN HE MOXET ABNATbCA OCHOBOW AnA
lopuanyecknx npeteHsnii. Komnanua «AJIKOTEX» octaBnseT 3a cobon
npaBo Ha BHeCEHVEe N3MeHEHWI U [OMOMHEHWI B KOHCTPYKLMIO ponneT
1 HaCTOALLYIO MHCTPYKLWIO.

MEPbI BE3ONACHOCTU

K BbINONHEHWIO PaboT MO MOHTaXy M3LeNnsA [JONYCKAETCA TONbKO KBanu-
dVUMPOBaHHDBIN NepPCOHan, 3HAKOLLMIA KOHCTPYKLMIO N TEXHONOrMYeCKuin
NpPOLIeCC MOHTaXa BOPOT C MPUMeHEHMEM CUCTeMbI «4-B-1», NpoLueswmnii
06yyeHme 1 MHCTPYKTaX Mo TexHVKe 6e30MacHOCTH.

Mpu BbINONHEHU PabOT CleayeT HEYKOCHUTENbHO BbINOMTHATL AeCTBY-
foLLMe HALMOHaNbHbIE Y HaAHALMOHANbHbIE NPaBUIa Y HOPMbI, Kacako-
Wwmecsa 6esonacHocTy pabor.

Pa6oTbl He06X0ANMMO NPON3BOANTD B CMELLOAEKAE He CTeCHAOW e
ABmXKeHuA. Mpu nponsBoACTBe MOHTaXHbIX paboT Heo6xoaUMO
TaKXKe NPUMEeHATb 3alUTHYI0 KacKy.

Mpu cBEpNEHUN OTBEPCTUI U Pe3KE MeTanna Heo6XOAMMO NPUMEHATD
3aLUTHbIE OUKM. [INA 3aLMTbl OPraHOB fbIXaHVsA OT CTPOUTENbHOW MNbIN
cnepyeT NPUMEHATD 3aLUMTHYIO MAacKy MW pecnmpaTop.

3HAYEHUE CUMBOJ10B

B HacToALLe MHCTPYKLMM BCTPeYaloTCcA cneaytoLme CUMBOJIbI:

Homep mMoHTaxHo onepauum (nopgonepaymn)

1 MocnepoBaTenbHOCTb BbINOMHEHUA onepauun
(noponepaumn)

1 BaxkHas nHpopmauus

L

° O3HaKoMbTeCh ¢ MHPOPMaLMel B TEKCTOBOMN YacTu

I MNHCTPYKLMN

” Bo3MOXHO nopakeHune 3neKTprYeCcKnii TOKOM

HanpaBneHMe B3rnAfa

MoHTax 6e3 pa3Hoca KoHconen

MoHTax ¢ pa3HOCOM KOHconen

\ Onepauuto BbINOMHUTL ANs IEBOTO U NPABOro
‘ VCNonHeHWI (C NneBOI 1 NPaBOI CTOPOHbI U3aennaA)

Onuwna

MaKcvManbHblii AMaMeTp pyioHa NosioTHa

Cnctema C NOABMXKHBIMIA KapeTkamu

Cuncrema 6e3 NOABUXHbIX KapeToK

Ha NOBEPXHOCTb pe3a HaHeCTU 3alnTHOe
JTaKOKpaco4Hoe nokKpbiTne

PaboTbl BbINONHATL, OTKNIOYMB 13fenue oT
nuTatoLlen cetu

MoHTax Ha MeTannnyeckmne KOHCTPYKUUn

MoOHTaX K CTEHE, BbINOTHEHHOW 13 GETOHA, MONTHOTENIOrO
KNpunya, Kepam3mTobeToHa, MPUPOAHOTO KaMHsA

Bce pa3mepbl npriBegeHbl B MunnumeTpax. I3o6paxeHus Kpenexa n uH-
CTPYMeHTa HOCAT UMIIOCTPATUBHBIN XapaKTep 1 MOTYT OTAIMYaTbCA B 3a-
BUCKMOCTM OT NPON3BOAUTENA.

PACYHET TEOMETPUYECKUX MAPAMETPOB

PacueT reoMmeTpuyeCcKnX NapameTpoB PONETHBIX BOPOT C MPYMEHEHNEM
cucTtembl «4-B-1» NprBeaeH B pasgene 0.

TPEBOBAHNA KMPOEMAM

MoaroToBneHHble NPOEMbI JOMKHbI OTBeYaTh ClieAyioWuM TpeboBaHNAM:
* MPOEeMbl AOMXKHbI UMETb NPAMOYTOSibHYI0 GOPMY UNK APYryto,
cornacoBaHHy1o 3aka3umkom n MicnonHutenem, popmy;

NOBEPXHOCTH MIOCKOCTe obpamneHna npoema AOSKHbI HAXOANTLCA
B OJJHOW MIOCKOCTU 1 6bITb POBHBIMU 1 FNafK1UMK, 6e3 HanbiBOB
LUTYKaTypHOro pacTBOpa 1 TPELUH;

OTK/IOHEHMA pabounx NoBepPXHOCTEl OT BEPTUKAMN 1 TOPU3OHTaNN
He JOMKHbl NpeBbIWaTh 1,5 MM/M, HO CyMMapHO He 6onee 5 mm.

YCTAHOBKA U KPEMJIEHUE
HECYLLUX KOHCTPYKLIUA BOPOT

* BopoTa 4omKHbl 6bITb PACMONOXKEHbI CUMMETPUYHO OTHOCUTENTIbHO
BEPTUKaNbHOM OCK NPOeEMa;

* WIHbI HAaNpPaBAAoLMe JOKHbI ObITb BbICTABNEHBI MO YPOBHIO
B BEPTUKASIbHbIX NIOCKOCTAX U MpuUieratb K o6pamseHnio npoema no
BCen anviHe. [lonyckaoTcs MeCTHble 3a30pbl He 6osiee 5 MM, KoTopble
LOSPKHbI BbITb YCTPaHEeHbI NyTeM YCTaHOBKM NPOKIaAoK B 06nactu
TOUEK KpeneHuns;

* Pa3HOCTb ANVIH fMaroHanen, 3aMmepeHHas no KpanHum ToUKam WuH
HanpPaBAALWMX, He JOMKHA NPEBbLIWATbL 5 MM;

* BCE 3/1eMEHTbI BOPOT AOMKHbI ObITb HAAEXKHO 3aKpereHbl
1 He NPeACTaBAATb NOTEHLMANBbHOW OMACHOCTU SIS XKU3HM
1 300POBbLA NIIOAEN.

BbiGOp KpenexHbix 3N1eMeHTOB OCYLLeCTBAAETCA B 3aBUCUMOCTU OT Xa-

PaKTepuCTVK MaTepuasna npoema:

* MeTPUYECKUI KpeneX 1 BUHTbI CaMOHape3atoLve ANia KpenieHus

K MEeTaInyeCcKkUM KOHCTPYKLUAM;

aHKepa Unu HelrloHoBbIe fo6enun ¢ BBOPaUunBaeMbiMy BUHTaMU A1
KpenneHna K CTeHe, BbIMOSIHEHHOW 13 6eTOHa, KMpnunya nosiHoTenoro,
Kepam3nTo6eToHa, MPUPOLHOIO KaMHs 1 APYrMX NOAOGHbIX
MaTepuanos.

Pa3zmep Kpenexa, NpUBEAEHHbIN B MHCTPYKLUUY, ABNAETCA PEKOMEHAY-
eMbIM 1 MOXET OT/IYaTbCA B 3aBUCUMOCTM OT KOMMJIEKTALMK BOPOT, UX
pa3mepoB 1 MaTepuanos Npoema.

Mny6vHa CBEpNEHNA OTBEPCTUIA MOA Kpenex AoMKHa bbITb bonee aHke-
pyemoii yacTu arbens Kak MUHUMYM Ha OAVH AnameTp BuHTa. OTBep-
CTUe AOMKHO BbITb OUMLLEHO OT OTXOAOB CBEPEHNA.

Bce KpeneXHble AeTann JONTKHbI 6bITb CTONKMMU K KOppo3un.



PYCCKUN

1A.

2B.

6A.

MOHTAX

He ynansiite n He n3MmeHANTe AeTany U y31bl CUCTEMDI «4-B-1»,
3a MCK/IIOYEHNEeM Ciy4YaeB yKa3aHHbIX B laHHOI MHCTPYKLMK, 3TO
MOXeT NPUBECTU K NOJIOMKe BOpPOT.

Ecnn ponneTtHble BOpoTa OCHalLeHbl Y1eKTpoaBUrarTenem

C KPYTAWMM MOMeHTOM 6onee 200 Hm, unn anekrpopsuratenem
cepun AM3 B KomnnekTe ¢ wWnHaMmu Hanpaensaowumn GR70x34,
GR83x33/eco, GR90x 33, GR90X 34, TO Npn MOHTaxe, Heobxoan-
MO BbINOJHUTb Pa3HOC KOHCOMel OTHOCUTeNbHO rabapuTa WuH
(cm. paspenbi 5mn 11).

PekomeHpyeMbii NOPAAOK BbINOIHEHNA MOHTaa (CM. TaKXKe nnnio-
CTPaLNOHHYIO YacTb):

nepea 1em, Kak NPUCTynnTb K MOHTaXxy, O3HaKOMbTeCb C KOHCprKLl,I/IeVI
MOHTUPYEMOro usfenuna n, B 3aBUCUMOCTU OT KOMNIEKTaUuu, NCNosiHe-
HWA 1N TNA MOHTa»a, BbIMOJIHUTE TOJIbKO HeO6XO,E|,VIMbIe onepayunun.

YcTaHOBUTE CyNNOPT NOAWNNHUKA/UHEPLMOHHDI TOPMO3
Ha KOHCONb.

YcraHOBUTE penbcbl KAPEeTOK Ha KOHCONN. 3aern|/|1'e cynnopt
HOALIJVIHHIIIKa/IIIHepLI,I/IOHHbIﬁ TOPMO3 Ha KapeTKe.

BbinonHuTe 0TBEPCTNA B KOHCONAX ANIA YCTAHOBKMN KpenneHna
aneKkTpoABuUraTens (ToNbKo ANA CMCTEM C IleKTpoaBMUraTenem
cepun SIMU T8).

3aKpenuTe KPOHLITElHbI HanNpasnsaoLWme.
YcTaHOBUTE PONMKY Hanpasnsowme.

YcTraHOBUTE 1 3aKpenunuTe KOHCONN Ha Npoem.

5.1 KonunuyectBo KpenexHbIX 3/1eMEHTOB BbIOVPaAETCA B 3aBUCMMOCTA
OT MacCbl BOPOT 1 MaTepunana npoema, Ho He MeHee 3. B cnyyae
Heob6XoAMMOCTU, BbINOMHWTE OTBEPCTUE ANA BbIBOAA NETNN
MexaHM3Ma aBapUNHOro OTKPbIBaHWA.

KpenexHble anemeHTbl JOMKHbI yTOMNaTb B OTOONHMKE MUHUMYM
Ha 1 MM.

5.2

YcTaHOBUTE Ban BOPOT.

6A.2 YCTaHOBOYHbDIN BMHT Kancysibl JOMKEeH Bpe3aTbCA B LUTOK Ha
~2 MM. [InA 3TOro 3aBepHUTE YCTaHOBOYHbIV BUHT C yCUINEM,
[0 06pa3oBaHKA OTNeyYaTKa Ha LTOKe. 3acBepnuTe OTBepCTME
B LUTOKe MO OTneyaTKy Ha rnybuHy ~2 Mm. 3aduKcmpyinte
NOJoXKeHMe LWTOoKa Karcysbl, 3aBEPHYB YCTAHOBOYHbIN BUHT.

6B.

7.

9.
10.

12.

YcraHoBUTe Bajl BOPOT C KapeTKamm NOABUKHbIMMN.
6B.4 cm. 6A.2.

YcTaHOBUTE NETNIO MeXaHN3Ma aBapUIHOrO OTKPbIBaHNA
1 3aKpenuTe Kabenb aneKTpoaBuraTensa/HepLUNOHHOrO TOPMO3a.
7.1 Tlpu HaNNYMK KapeTKu, NepemMecTuTe KapeTKy

B NMPOTVBOMONOXHYIO CTOPOHY OT HanpaBieHUs BbIBOAA

NeTNn MexaHn3ma aBapuinHOro oTKpbiBaHuA. BoiBegute netnio

B HEOOXOAVMYIO BaM CTOPOHY.

3ANPELLAETCA BbIBOANTD NETNIO B 0611aCTb MeXAY NOABMKHON
KapeTKoi 1 poNnKoM HanpasBnsAowmym.
3aKpenwuTe NeTio, C 3a30pOoM He MeHee 10 MM [0 3/1eMEHTOB
npoema/Kopoba.
7.2 BbiBeauTe Kabenb aneKTpoaBuratens/HepLUMOHHOro TOPMO3a
B HEOOXOAVMYIO BaM CTOPOHY.
Mpwv HanMuuK KapeTKy, NepemecTuTe ee B MPOTVBOMNONOXKHYIO
CTOPOHY OT HanpasJieHNA BbIBOAA Kabens.
3akpenuTe Kabenb Ha KOHCONW, NPY HANIMYNW KapeTKW, OCTaBbTe
3anac kabens ana obecneyeHna xofa KapeTKu.

YcTaHOBUTE KPbILWKW U NaHenn Kopo6a.

8.2 B cnyuyae He06XOAMMOCTI, BbINOHUTE OTBEPCTME B NepeaHeNn
naHenu kopoba AnA BbIBOAA NETNN MeXxaHW3Ma aBapunHoOro
OTKpbIBaHMA.

YpanuTe 3afiHI010 CTEHKY KOHCONW.

YcTaHOBUTe 3a1HIOI0 NaHeNb Kopo6a 1 OT6OMHUKI.
10.3 KpenexHble 3nemeHTbl JOMKHbI yTOMNaTb B OTOONHMKE MUHUMYM
Ha 1 MM.

YcTaHOBUTE U 3aKpenunTe KOHCONM B NpoeM.
11.1 KonmuyecTBO KpenexHbiX 31IeMEHTOB BbIGUPAETCA B 3aBMCUMOCTY
OT Maccbl BOPOT 1 MaTepuana Npoema, Ho He MeHee 2.

YcTaHOBUTe NepefHIolo NaHenb Kopoba.



ENGLISH

GENERAL INFORMATION

Quality production and proper mounting are indispensable conditions
for ensuring high consumer properties of the product.

This manual describes the process of roller doors geometrical parameters
calculation and the recommended sequence of ‘4-in-1" system mount-
ing process.

The mounting peculiarities of other roller door components could be
found in‘Mounting instruction for roller garage doors.

The contents of the manual cannot be used as the basis for legal claims.
ALUTECH reserves the right to make changes and additions to the design
of shutters and to this manual.

. SAFETY MEASURES

Only qualified personnel, well trained and instructed on the safety meas-
ures should assemble and install roller doors. Knowledge of the construc-
tion and technological process of roller doors installation and mounting
of ‘4-in-1'system is obligatory.

During operation, the prevailing national and supranational rules and
norms concerning safety measures should be utilised throughout.

Any production works should be performed in protective clothing
that does not restrict movement. When mounting roller shutters
the use of a protective helmet is necessary.

Protective glasses should be worn when drilling or cutting metal. For
respiratory protection from construction dust a protective mask or res-
pirator should be used.

. SYMBOLS MEANING

The present manual contains the following symbols:

Number of the mounting operation (sub-operation)

Sequence of operation (sub-operation) performance

Important information

Study the information in the text part of the
manual

Possible electric shock

Line of sight

B
1
i
:
«

Mounting without carriages span

Mounting with carriages span

Perform for left and right side mounting (from the left
and right side of the shutter)

Option

Maximal diameter of curtain roll

w System with movable carriages

System without movable carriages

Put protective lacquer coating on cut surface

(O, <7

Perform work after switching off power supply

)

Mounting on metal structures

~

Mounting onto a wall made of concrete, solid bricks,
ceramsite concrete, natural stone

All the dimensions are given in millimeters. The image of the fastener and
tools may differ depending on the manufacturer.

. GEOMETRICAL PARAMETERS CALCULATION

The geometrical parameters of roller doors with the use of ‘4-in-1’'system
are calculated in the chapter 0.

. REQUIREMENTS TO OPENINGS

Prepared openings should meet the following requirements:

* the openings should be of a rectangular shape or of any other shape
confirmed by the Customer and the Contractor;

* the surface planes of the opening should be in the same plane and
should be flat and smooth, without sagging plaster and cracks;

* deviations in the working surface planes from the vertical and the
horizontal should not exceed 1.5 mm/m but totally not more than
5mm.

INSTALLATION AND MOUNTING OF BEARING
STRUCTURES FOR THE ROLLER DOOR

* Roller door should be located symmetrically relative to the vertical
axis of the opening;

* guide rails should be set on the level (plumb) in the vertical planes
and fit close to the opening frame along its entire length. Local gaps
of not bigger than 5 mm are allowed and should be eliminated by
using packing strips at the fixing points;

« differences in the length of diagonals measured from the edges of
the guide rails should not exceed 5 mm;

« all roller shutter components should be safely fixed and pose no
potential threat to the life, health or safety of users.

The fixing elements must be chosen depending on the material proper-

ties of the opening:

* self-tapping screws for fastening to metal structures;

* elongated nylon anchors with screws for fastening to walls made of
light and cellular concrete, bricks with vertical hollows, silicate blocks,
limestone.

The fastener size given in the manual is recommended and may differ

depending on roller shutter components or the dimensions and materi-

als of the opening.

The drilling depth of the holes for the fastener should be at least one
screw diameter bigger than the anchoring part. The hole should be
cleaned of drilling waste.

All fastening elements should be corrosion resistant.

. MOUNTING

Do not remove or replace ‘4-in-1’ system fastening elements, com-
ponents, functional parts of the roller shutter, except for the cases
mentioned in the present manual, as it may lead to breakage.

If roller doors are equipped with the motors with nominal torque
superior to 200 Nm, or AM3 tubular motors completed with
GR70x34, GR83x33/eco, GR90x33, GR90x34 guide rails, an ad-
ditional span between movable carriages and guide rails should be
created (see chapters 5 and 11).



ENGLISH

1A.
1B.

6A.

6B.

The recommended mounting sequence is the following (see also
graphical part):

before mounting, please, familiarize yourself with the design of the shut-
ter being installed and perform only the required operations (they may
vary depending on its components, design and mounting type).

Install roller ball bearing support/inertial brake on console.

Mount rails of carriages on consoles. Fasten ball bearing
support/inertial brake to movable carriage.

Drill holes in consoles for fixing tubular motors (only for systems
with SIMU T8 electric motors).

Fix guide brackets.

Mount guide rollers.

Mount and fix consoles to the opening.

5.1 The quantity of fixing elements is chosen depending on roller

door weight and opening material, but it shouldn’t be less than 3.
Drill a hole for manual override system (NHK) loop, if needed.

Fixing elements should go deep into the plastic protector for a
minimum of 1 mm.

5.2.

Install roller tube.

6A.2 Expansion screw should go deep into the bearing rod for
a minimum of 2 mm. To reach this, screw in the expansion screw
till it makes a mark on bearing rod. Drill a 2 mm hole in the
bearing rod. Fix the position of bearing rod by tightening the
expansion screw.

Mount roller tube with movable carriages.
6B.4 see 6A.2.

11.

12.

Mount the loop of manual override system and fix the cable of

electric motor and inertial brake.

7.1 If a movable carriage is installed, move it to the side opposite
to the manual override loop placing. Output the loop to the
required side.

IT IS PROHIBITED to install the loop into the place between mov-
able carriage and roller guide.

Fix the loop leaving at least 10 mm space between it and
opening/box elements

7.2 Output tubular motor or inertial brake cable to the side needed.
If movable carriage is installed, move it to the side opposite to the
cable output side.
Fix the cable on console. In the case movable carriage is installed,
leave some extra cable length to ensure the free movement of the
carriage.

Mount end caps and box panels.
8.2 If necessary, make a hole in the front panel of the box to bring out
the NHK eye.

Remove the back panel of console.

. Install the box back panel and plastic protectors.

10.3 Fixing elements should go deep into the plastic protector for
a minimum of 1 mm.

Install and fix consoles to the opening.

11.1 The quantity of fixing elements is chosen depending on the
curtain weight and opening material, but it shouldn’t be
less than 2.

Install the box front panel.



DEUTSCH

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Eine ordnungsgemaBe Fertigung und Montage gelten als verbindliche
Voraussetzung, um hohe Gebrauchseigenschaften des Erzeugnisses zu
gewahrleisten.

In dieser Anleitung sind die Berechnung von Rolltormaf3en sowie die
empfohlene Reihenfolge einer Standard-Montage von dem System
«4-in-1» aufgefiihrt.

Zu den Montagebesonderheiten von sonstigen Rolltorkomponenten
s. «<Montageanleitung Rollladensysteme» und «Montageanleitung Roll-
tore».

Der Inhalt dieser Anleitung gilt nicht als Grundlage fiir Rechtsanspriiche.
Die Fa. ALUTECH behilt sich Anderungen und Ergénzungen in der Kon-
struktion der Rollladen und in dieser Anleitung vor.

. SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Montage des Erzeugnisses darf nur durch qualifiziertes Fachpersonal
erfolgen, das die Konstruktion und den Montagevorgang der Rolltore
mit dem Einsatz des «4-in-1» Systems kennt und in die Arbeitssicherheit
eingewiesen worden ist.

Bei der Ausflihrung der Montagearbeiten sind die geltenden nationalen
und internationalen Normen und Vorschriften beziiglich der Arbeitssi-
cherheit unbedingt einzuhalten.

Die Montagearbeiten sind in Schutzkleidung, die die Bewegun-
gen nicht einengt, auszufiihren. Bei Bedarf ist ein Schutzhelm zu
verwenden.

Beim Bohren von Offnungen und beim Metallschneiden ist eine Schutz-
brille zu tragen. Zum Schutz der Atmungsorgane vor Baustaub sind eine
Schutzmaske bzw. ein Atemschutzgerét zu verwenden.

. SYMBOLBEDEUTUNG

In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

Nummer des Montagevorgangs

Reihenfolge der Ausfiihrung eines Vorgangs

Wichtige Information

Machen Sie sich mit den Informationen im Textteil der

1
L]
o
| Anleitung bekannt

Elektrischer Schlag mdéglich

Blickrichtung

Montage ohne Austragen von Konsolen

Montage mit Austragen von Konsolen

Der Gang ist fiir die linke und die rechte Ausfiihrung
(von der linken und der rechten Seite des Elementes)
zu vollziehen

Option

Dusst
p/ Maximaler Ballendurchmesser

System mit Laufwagen

System ohne Laufwagen

Schutzlack auf die Schnittoberflache auftragen

(@, <P <77

Arbeit nach dem Trennen des Elementes vom Stromnetz
ausfihren

)

Montage an Metallkonstruktion

Montage an die Wand aus Beton, Vollziegel,
Keramsitbeton, Feldstein

=

Alle MaBe sind in Millimeter angefiihrt. Abbildungen von der Befesti-
gung und Werkzeug sind fiir Veranschaulichungszwecke bestimmt und
kdnnen sich je nach dem Produzenten unterscheiden.

. PARAMETERBERECHNUNG

Berechnungsweise von den RolltormafBen zum Einsatz mit dem «4-in-1»
System ist in dem Abschnitt 0 angefiihrt.

. ANFORDERUNGEN AN DIE OFFNUNGEN

Eine auf die Montage vorbereitete Offnung soll folgenden Anforderun-

gen entsprechen:

« Die Offnung hat eine Rechteckform bzw. eine andere Form, die mit
dem Abnehmer und Bearbeiter vereinbart worden ist;

« Die Einrahmungsoberflichen der Offnung liegen auf einer Ebene,
sind flach und schlicht, ohne Putzmértelnasen und Ritzen;

* Abweichungen der Montageoberflachen von der Senkrechte und
Waagerechte sind hochstens 1,5 mm/m und insgesamt hochstens
5mm.

. MONTAGE UND BEFESTIGUNG

VON TRAGEKONSTRUKTIONEN EINES ROLLTORS

* Das Rolltor soll der senkrechten Offnungsachse symmetrisch sein;

* Die Fiihrungsschienen sollen in den senkrechten Ebenen aufgestellt
werden und dem Offnungsrahmen entlang der gesamten Linge
anliegen. Zulassig sind einzelne Spielrdume bis 5 mm, die durch den
Einsatz von Einlagestiicken in Befestigungspunkten zu beseitigen
sind;

* Diagonallangendifferenz in Randpunkten der Fiihrungsschienen soll
5 mm nicht Giberschreiten;

¢ Alle Elemente sollen fest befestigt sein und keine potentielle Gefahr
fiir Leben und Gesundheit darstellen.

Befestigungselemente werden je nach dem Baumaterial der Offnung

ausgewahlt:

* Metrische Befestigung und selbstschneidende Schrauben fir die
Montage an Metallkonstruktionen;

* Spannkopfe bzw. Nylondibel mit Einschraubteilen fir die Montage
an die Wand aus Beton, Vollziegel, Keramsitbeton, Feldstein u.a.

Die MaB3e der Befestigung in der vorliegenden Anleitung sind Referenz-

mafe und kdénnen sich je nach Rolltorkomponenten, -maBen sowie Bau-

material der Offnung unterscheiden.

Die Bohrtiefe von Offnungen fiir die Befestigungen soll um mindestens
1 Schraubendurchmesser mehr sein als Verankerungsteil des Diibels. Die
Offnung soll von Bohrresten gereinigt werden.

Alle Befestigungsteile sollen korrosionsbestandig sein.

. MONTAGE

Teile und Baueinheiten des «4-in-1» Systems nicht entfernen bzw.
andern, denn das kann zu einer Torstérung fiihren. Ausnahme sind
Félle, die in der vorliegenden Anleitung angegeben sind.
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1A
1B.

6A.

Falls das Rolltor mit einem Elektroantrieb mit iiber 200 Nm
Drehmoment bzw. mit einem Elektroantrieb der AM3 Serie
zusammen mit den Fithrungsschienen GR70x34, GR83x33/eco,
GR90x33, GR90x 34 ausgestattet ist, ist bei der Montage das
Austragen von Konsolen hinsichtlich der SchienenmaBe durch-
zufiihren (s. Abschnitte 5 und 11).

Empfohlene Montagereihenfolge (s. auch Veranschaulichungsteil
dazu):

sich vor der Montage mit der Konstruktion des zu montierenden Erzeug-
nisses bekanntmachen und je nach Zubehor, Ausfiihrung und Montage-
typ nur notwendige Arbeitsgange ausfiihren.

. Anschraublager bzw. Abrollsicherung an die Konsole montieren.

Laufwagenschienen an die Konsolen montieren. Anschraublager
bzw. Abrollsicherung an dem Laufwagen befestigen.

Offnungen in den Konsolen zur Montage der Antriebshalterung
ausfiihren (nur fiir Systeme mit Elektroantrieb der Serie SIMU T8).

Halterungen befestigen.
Einlaufrollen montieren.

Die Konsolen an die Offnung montieren und befestigen.

5.1 Anzahl von Befestigungselementen wird je nach Rolltorgewicht
und Baumaterial der Offnung ausgewihlt, soll jedoch mindestens
3 Elemente betragen. Bei Bedarf eine Offnung fiir den Ausgang
der NHK-Ose ausfihren.

5.2 Befestigungselemente sollen mindestens auf 1 mm in der
Abweisplatte versinken.

Achtkantwelle montieren.

6A.2 Die Stellschraube des Wellenbolzens soll sich auf ~2 mm in den
Achsstift einschneiden. Dafiir die Stellschraube mithsam bis
zu einem Abdruck auf dem Achsstift einschlagen, eine ~2 mm
Offnung auf dem Achsstift nach dem Abdruck bohren und die
Einbaulage des Wellenbolzenachsstiftes fixieren.

6B.

11.

12.

Achtkantwelle mit Laufwagen montieren.
6B.4 s.6A.2.

Die NHK-Ose montieren und das Antriebs- bzw.

Abrolisicherungskabel befestigen.

7.1 Falls Laufwagen vorhanden, soll er auf der der Ausgangsrichtung
von der NHK-Ose gegeniiberliegenden Seite platziert werden. Die
Ose in eine notwendige Richtung ausfiihren.

Die Ausfiihrung von der Ose in den Bereich zwischen dem Laufwa-
gen und der Einlaufrolle ist VERBOTEN.

Die Ose mit einem mind. 10 mm Abstand von den Offnungs-
bzw. Kastenelementen befestigen.

Das Antriebs- bzw. Abrollsicherungskabel in eine notwendige
Richtung ausfiihren.

Falls Laufwagen vorhanden, soll er auf der der Ausgangsrichtung
von dem Kabel gegeniiberliegenden Seite platziert werden.

Das Kabel an der Konsole befestigen. Falls Laufwagen
vorhanden, einen Kabelvorrat zwecks Sicherstellung der
Laufwagenbewegung behalten.

7.2

Blendenkappen und Kastenpaneele montieren.
8.2. Bei Bedarf eine Offnung im vorderen Kastenpaneel zur
Ausfiihrung der NHK-Ose durchbohren

Die Hinterwand der Konsole entfernen.

. Das hintere Kastenpaneel und Abweisplatten montieren.

10.3 Befestigungselemente sollen mindestens auf 1 mm in der
Abweisplatte versinken.

Die Konsolen in die Offnung montieren und befestigen.

11.1 Anzahl von Befestigungselementen wird je nach Rolltorgewicht
und Baumaterial der Offnung ausgewihlt, soll jedoch mindestens
2 Elemente betragen.

Die vordere Kastenblende montieren.
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INFORMATIONS GENERALES

Une fabrication de qualité et un montage correct sont des conditions
indispensables pour garantir une haute qualité au produit.

Cette notice comporte les particularités de la fabrication et la procédure
de montage recommandé du systéme « 4-in-1 ».

Les particularités du montage de tous les autres composants des portes
enroulables voir dans « Notice de montage des volets roulants » et « No-
tice de montage des portes enroulables ».

Le contenu de cette notice ne peut pas étre la base d'allégations juri-
diques. Le Groupe ALUTECH se réserve le droit d'apporter des modifica-
tions et des ajouts a la conception des volets roulants et dans la notice.

MESURES DE SECURITE

Le montage des portes enroulables avec le systéme « 4-in-1 » doit étre
effectué par un personnel qualifié et compétent pour la conception et le
processus de montage des PG. Le personnel doit passer une formation
sur les mesures de sécurité.

Lors de I'exécution des travaux il est nécessaire de suivre strictement les
régles et les normes concernant la sécurité des travaux.

Il est recommandé de mener les travaux dans les vétements non
embarrassants des mouvements. Lors des travaux de montage il
est recommandeé d’utiliser le casque de protection.

Lors du percage des trous et la coupe du métal I'usage des lunettes de
protection est obligatoire. Pour la protection de la poussiére il faut appli-
quer le masque de protection ou un masque.

SYMBOLS

Les symbols suivants sont présents dans la notice :

Le numéro de l'opération de montage

1 La séquence de I'exécution de l'opération

1 Information importante

L]

L]

i Lire les informations dans la partie texte de la notice

l! Choc électrique

La direction de vue

Le montage sans espacement des consoles

Le montage avec I'espacement des consoles

A effectuer I'opération pour les versions gauche et droite
(sur le coté gauche et droit du produit)

L'option

Le diamétre maximal de I'enroulement du tablier

Volet roulant avec les chariots mobiles

Volet roulant sans chariot mobile

Appliquer le revétement de protection a la surface de la
coupe

o}

Mener les travaux en déconnectant le produit du réseau
électrique

)

Le montage sur les constructions métalliques

~

Le montage sur le mur fabriqué en béton, brique pleine,
béton d'argile expansé, pierre naturelle

Toutes les dimensions sont en mm. Les images de la visserie et des outils
sont illustratives et peuvent varier en fonction du fabricant.

CALCUL DES PARAMETRES GEOMETRIQUES

Le calcul des parametres géometriques de la porte enroulable avec le
systeme « 4-in-1 » est présenté dans le chapitre 0.

LES EXIGENCES POUR LES BAIES
Les baies préparées doivent répondre aux exigences suivantes :

* les baies doivent avoir une forme rectangulaire ou une autre forme
accordée par le Client et I'Executeur ;

* la surface des plans de I'encadrement de la baie doit étre dans le
méme plan et étre plat et lisse sans broussin de platre, sans fissures ;

* |'écart des surface de travail par rapport a la vertical et horizontale ne
doit pas dépasser 1,5 mm/m et pas plus de 5 mm en total.

L'INSTALLATION ET LA FIXATION DE
LA CHARPENTE DE LA PORTE

* La porte doit étre disposée symétriquement par rapport de I'axe
vertical de la baie ;

* les coulisses doivent étre nivelées dans les plans verticaux et doivent
étre alignées a la baie sur toute la longueur. Les écarts locaux
inférieurs de 5 mm sont autorisés. Ces écarts doivent étre éliminés
par l'installation des joints dans les points de fixation ;

* la différence des longueurs des diagonales, mesurée dans les points
extremes des coulisses ne doit pas dépasser 5 mm ;

* tous les éléments de la porte doivent étre solidement fixés et ne pas
représenter un danger potentiel pour la santé humaine.

Le choix des éléments de fixation s’éffectue en foction des carctéristiques

de la matiere de la baie :

* les attaches métriques et les vis autotaradeuses pour la fixation sur
les surface métalliques ;
* les fentons ou les goujons en nylon avec les vis pour la fixation sur
le mur fait du béton, brique pleine, béton d'argile expansé, pierre
naturelle et d’autres.
La taille des vis, donneé dans la notice, est recommandée et peut se va-
rier en fonction des composants et des dimensions de la porte enrou-
lable et de la matiére de la baie.

La profondeur de percage des trous devrait étre supérieure du goujon
pour un diamétre de la vis. Le trou doit étre libéré des déchéts.

Tous les éléments de fixations doivent étre résistants a la corrosion.

MONTAGE

Ne pas éliminer et ne pas changer les éléments du systéeme
«4-in-1 », a l'exception des cas indiqués dans cette notice. Cela
peut entrainer la panne de la porte enroulable.

Si la porte enroulable est équipée du moteur a couple plus

de 200 Nm ou d’un moteur de la série AM3 avec les coulisses
GR70x34, GR83x33/eco, GR90x33, GR90x34, il est nécessaire de
faire le montage avec I'espacement des consoles par rapport des
coulisses (voir chapitres 5 et 11).
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La procédure recommandée du montage (voir aussi les images) : 7. Installer l'oeillet du moteur avec manoeuvre de secours manuelle
" 1 .
avant de procéder au montage, faire connaissance avec la structure du et fixer le r:able d allmen'tatloln du moteur/fiu parachuFe. '
produit et en foction des composants et le type de montage, effectuer 7.1 En présence du chariot, déplacer le chariot dans la direction
uniquement les opérations nécessaires. opposée par rapport a la direction de l'oeillet du moteur avec
manoeuvre de secours manuelle. Faire sortir I'oeillet dans la

1A. Installer le support avec palier/le parachute sur la console. direction nécessaire.

1B. Installer les rail du chariot mobile sur la console. Fixer le support DEFENSE de faire sortir 'oeillet entre le chariot mobile et le rouleau
avec palier/le parachute sur le chariot mobile. de guidage.

2. Percer les trous dans les consoles pour l'installation du support de Fixer l'oeillet avec le jeu de 10 mm au moins devant les éléments
fixation ;iu moteur (seulement pour les systémes avec le moteur de la baie/du coffre.
SIMU T8).

7.2 Faire sortir le cable d'alimentation du moteur/du parachute dans
. Fixer les pieds. la direction nécessaire.

En présence du chariot, déplacer le chariot dans la direction
opposée par rapport a la direction de la sortie du cable

H W

. Installer les rouleaux de guidage.

5. Installer et fixer les consoles sur la baie. d’alimentation
5.1 Le nombre déléments de fixation est choisi en fonction de la Fixer le cable sur la console, en présence du chariot laisser la
masse de la porte enroulable et de la matiére du mur, mais pas réserve du cable pour assurer la course du chariot.

moins de 3. Si nécessaire, faire le trou pour l'oeillet des moteurs
avec manoeuvre de secours manuelle.

5.2 Les éléments de fixation doivent étre enterrés dans la bosse
pour 1 mm au moins.

8. Installer les joues latérales et les parties du coffre.
8.2. En cas de nécessité faites un trou dans la partie avant du coffre
pour la sortie de l'oeillet de manoeuvre de secours manuelle.

6A. Installer le tube. 9. Supprimer la partie arriére de la console.

6A.2 La vis de réglage de I'embout doit étre enterrée dans la tige 10. Installer la partie arriére du coffre et les bosses.
pour ~2 mm. Pour le faire, serrer la vis de réglage avec de la force 10.3 Les éléments de fixation doivent étre enterrés dans la bosse pour
jusqu'a ce que I'empreinte soit visible sur la tige. Percer la tige a la 1 mm au moins.
profiondeur de ~2 mm. Fixer la position de la tige de 'embout. 11. Installer et fixer les consoles dans la baie.
6B. Installer le tube avec les chariots mobiles. 11.1 Le nombre des éléments de fixation est choisi en fonction de la
6B.4 voir. 6A.2. masse de la porte enroulable et la matiére du mur, mais pas moins
de 2.

12. Installer la partie avant du coffre.



YKPATHCbKA

3ATAJIbHI BIAOMOCTI

AIKiCHE BUTOTOBNEHHSA Ta HANEXHMIA MOHTaX € 060B'A3KOBUMMN yMOBamu
3abe3mneyeHHs BUCOKUX CMOXMBUMX BACTUBOCTEN BUPOOY.

Y uin iHCTPYKUii HaBeieHO PO3paxyHOK reoMeTPUYHIKX NapameTpiB BO-
piT, @ TaKOX peKoMeHA0BaHUI NOPAAOK BUKOHAHHSA TUMOBOIO npoLecy
MOHTaXy cuctemu «4--1».

Oco6nMBOCTI MOHTaXy iHLWIMX KOMMOHEHTIB PONETHMX BOPIT AWB. B «IH-
CTPYKLIT 3 MOHTaXXy poneTHUX cuctem» Ta «IHCTPYKLi 3 MOHTaxy poneT-
HUX BOPIT».

3MiCT ui€i iIHCTPYKUiT He MoXke ByTI NiACTaBOIO ANA IOPUANYHYX NPETeH-
3ii. KomnaHia «AJIIOTEX» 3anuwae 3a coboto NpaBo Ha BHECEHHSA 3MiH
i AOMOBHEHb Yy KOHCTPYKLil0 pONeT i Ljio iIHCTPYKLito.

3AXOAU BE3MNEKKN

[lo BMKOHaHHA pobiT 3 MOHTaxXy BUPOOY [OMYCKaETbCA NuLle KBanidi-
KOBaHMI NepcoHan, AKUIA 3Ha€ KOHCTPYKLi0 Ta TEXHOMOTMiYHMIA npouec
MOHTaXy BOPIT i3 3aCTOCYBaHHAM CUCTeMU «4-B-1», MPOWLLOB HaBYaHHA
Ta IHCTPYKTaX 3 TeXHIKM 6e3neKku.

Mig yac BUKOHaHHA POGIT CNifi HEYXUbHO BUKOHYBATV YMHHI HaLioHanb-
Hi Ta HaAHaLioHanbHi NpaBunia i HoOpMK, WO CTOCYIOTbCA 6e3neKkmn pobiT.

Po60T1 Heo6XiAHO BUKOHYBAaTH Y CreLloAAsi, Lo He 06mexKye
pyxu. Mia yac 3ailICHEHHA MOHTaXKHNX POGIT HEOGXiAHO TaKOXK
BUKOPMCTOBYBaTU 3aXNCHY Kacky.

Mip yac cBeppniHHA OTBOPIB i pi3aHHA MeTany Cfif BUKOPUCTOBYBaTK
3axVCHi oKynapw. [InA 3aX1cTy opraHiB AUXaHHA Big 6yaiBenbHOro nuny
CNif BUKOPUCTOBYBATM 3aX1CHY MacKy abo pecnipatop.

3HAYEHHA CUMBOJIB

Y Win iHCTpyKUii 3ycTpivaloTbca Taki cumBonu:

Homep moHTaxHOT onepadii (nigonepaii)

1 MocnipoBHicTb BUKOHaHHA onepalii (nigonepauii)
! Baxnwuea iHpopmauis

° O3HaitomTecs 3 iHpopMaLli€to B TEKCTOBIN YaCTWHI
I iHCTPYKUIT

l! MoxnuBe ypaxeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM

Hanpsamok nornagy

MoHTax 6e3 po3HeceHHA KoHconei

MoHTaxX i3 po3HeceHHAM KoHconewn

| OnepaLjito BUKOHATV AnA NiBOro Ta NPaBoro BUKOHaHb
‘ (3 niBoro Ta npasoro 60Ky BUpPo6y)

Onuina

MakcumanbHuii fliameTp pynoHy NonoTHa

CuctemMa 3 pyxoMUMU KapeTkamm

Cunctema 6e3 pyxomux KapeTtok

Ha noBepxHto pi3y HaHeCTH 3axncHe nakopapGose
NOKPUTTS

o}

Po60T1 BUKOHYBaTW, BiiKNIOUMBLLIM BUPI6 Bif Mepexi
KMBNEHHA

)

MoHTax Ha MeTaneBi KOHCTPYKLIT

~

MoHTaX 10 CTiHU, BUKOHaHOI 3 6ETOHY, NOBHOTINOI
Liernu, Kepam3nToHeToHY, NPYPOAHOTO KaMeHH0

Yci po3mipn HaBeaeHO B MinimeTpax. 306pakeHHs KpinieHHs Ta iHCTpy-
MeHTa MaloTb iNIOCTPATUBHUIA XapaKTep i MOXYTb BifPi3HATACA 3aN1eXHO
Bifl BUPOOHUKa.

PO3PAXYHOKTEOMETPUYHUX NAPAMETPIB

Po3paxyHOK reoMeTprYHUX NapamMeTpiB PONETHMX BOPIT i3 3aCTOCyBaH-
HAM cuctemu «4-B-1» HaBeieHo B po3aini 0.

BMMOTr 4O NPOPI3IB

lMigroToBneHi Npopisn NOBMHHI BiANOBIAATY TaKMM BMMOraMm:

* MpOpi3v MOBUHHI MaTN NPAMOKYTHY popMy abo iHLLY, NOrogKeHy
3amoBHVKOM i BukoHaBsLeMm, popmy;

* MOBepXHi NNOLWMH 06paMNeHHs NPopi3y NOBUHHI NepebysaTtn
B OAHii1 NNOWMHI Ta 6y TV PiBHUMY | FNagKkmmm, 6e3 Hannmeis
LUTYKaTyPHOr0O PO3UMHY i TPILLMH;

* BiAXMNEeHHA poboUVX NOBEPXOHb Bif BEPTUKASi Ta rOpU30OHTaNi
He NOBVHHI NepeBuLLyBaTH 1,5 MM/M, ane CymapHO He GinbLue HiX 5 MM.

YCTAHOBKA TA KPIMIEHHA TPUMAJIbBHUX
KOHCTPYKL|IV BOPIT

* BopoTa NoBWHHI 6yTV po3TalloBaHi CUMETPUYHO BiAHOCHO
BepPTMKaNIbHOI OCi Npopi3y;
LUMHW HanpaBnAYi MaloTb 6y TV BUCTaBNEHI 3a PiIBHEM
y BepTUKanbHUX NNOLWMHAX | NPUAAraTh O 03A061EHHA NPOPI3y No
BCill AOBXMHi. [lonycKaloTbcsa MicLieBi MPOMIDKKIM He GinbLue HiX 5 MM,
AKi MatoTb BY TV YCYHYTi LUIAXOM YCTAaHOBKU NPOKNAA0K Y MicLi TOUOK
KpinneHHs;
Pi3HULA BOBXKWUH fiaroHanen, 3amipAaHa Mi>k KpaHiM1 TOYKaMK LWVH
HanpasAlYNX, He MOBUHHA NepeBuLLyBaTh 5 Mm;
* yCi eneMeHTN BOPIT MOBWHHI 6y TV HaAinHO 3aKpinneHi Ta

He CTaHOBMTU NOTEHUiNHOT Hebe3neKn ANA XNUTTA Ta 3OPOB’A NIoAEN.
BunbGip KpinunbHMX eneMeHTIB 3AiNCHIOETbCA 3aN1eXHO Bifj XapaKTepUCTUK
MaTepiany npopisy:

* MeTpMYHa KPiNnuibHa AeTanb i FBUHTW CaMOHapI3Hi ANA KPinieHHA Jo
MeTaneBnx KOHCTPYKLIil;
* aHKepw abo HENNOHOBI At06eNi 3 FBUHTaMMU, L0 BKPYUYIOTbCA,
INA KpinneHHaA JO CTiHW, BUKOHAHOI 3 6ETOHY, Liernv NOBHOTINOI,
Kepam3nTOBETOHY, NPVPOAHOIO KaMeHHO Ta iHLIMX MOAIGHUX
marepianis.
Po3mip KpinunbHoi feTani, HaBeAeHWI B iIHCTPYKLIT, € peKoMeH[0BaHM
i MOXe BiAPI3HATUCA 3aNeXXHO Bi KOMMNeKTaLii BOpIT, iX po3mipis i ma-
Tepianis npopisy.
MMnbuHa cBepAniHHA OTBOPIB Mij KPINUbHY AeTanb NOBKMHHa ByTK 6inb-
LLIOIO 33 YaCTUHY Atobens, AKa aHKePYETLCA, AK MiHIMYM Ha OfiMH AiameTp
reuHTa. OTBIp NOBUHEH BYTI OUULLEHNI Bif BiAXOAIB CBEPANIHHA.

Yci KpinunbHi geTani matoTb 6yTH CTINKMMK JO KOPO3ii.

MOHTAX

He Bupansiite i He 3miHIOlTe AeTani Ta By3nm cucremm «4--1»,
3a BUHATKOM BMNaAKiB, 3a3Ha4eHMX Yy Uil iHCTPYKLUIi, Lie MoXxe
NPN3BeCTN 10 NOJIOMKN BOPIT.



YKPATHCbKA

1A.
1B.

6A.

6B.

AKwWo poneTHi BOpoTa OCHaLUeHi eNIeKTPOABUryHOM i3 o6epTanb-
HMM MOMeHTOM noHag 200 Hm, a6o enekTpoaBuryHom cepii AM3
Yy KOMNJIeKTi 3 WimHaMmu Hanpasenaunmn GR70x34, GR83x33/eco,
GR90x33, GR90x34, T0 nif 4ac MOHTa)Ky He06XiiHO BUKOHaTH po3-
HeceHHA KOHcone BiAHOCHO rabapuTy WwuH (AnB. po3ainn 5i 11).

PekomeHA0BaHWI1 NOPAAOK BUKOHAHHA MOHTaXy (AUB. TaKOX into-
CTpauiiiHy YacTUHY):

nepep T¥M ik PO3MoYaT MOHTa, O3HalOMTeCA 3 KOHCTPYKLi€I0 MOHTO-
BaHOro BMpOOY Ta, 3aNeXHO Bifi KOMMeKTaLlii, BUKOHaHHSA i TUMy MOHTa-
Ky, BUKOHaITe TiflbK1 HeobxifgHi onepatiii.

BcTaHOBITb cynopT nigwmMnHuKa/iHepuiiiHe ralbMo Ha KOHCONb.

BcTaHOBITb pelikn KapeToK Ha KOHcoi. 3aKpiniTb cynopt
nigwmnHuka/iHepuinHe ranbmo Ha KapeTui.

BuKoHaliTe OTBOpY B KOHCONAX ANl BCTAHOBJIEHHA KPinsieHHA
eNIeKTPOABUryHa (TiIbKN ANA CMCTeM 3 eIeKTPOABUTYHOM cepii
SIMU T8).

3aKpiniTb KPOHLWITENHN HanNpaBAAoYi.
BcTaHOBITb poNMKIK HanpaBnAoui.

BcTaHOBITb i 3aKpiniTb KOHCONI Ha Npopis.

5.1 KinbKiCTb KpinunbHNX enemeHTiB 06MPAETHCA 3aEXKHO Bif MacK
BOPIT i MaTepiany Npopi3y, ane He MeHLUe HiX 3 WT. 3a NoTpebu
BMKOHalTe OTBip ANA BMBEAEHHA NeT/i MexaHi3my aBapiiHOro
BiUMHEHHA.

5.2 KpinunbHi eneMeHTV NOBUHHI ByTI 3arnnbneHi y BinbiiHNKyY

MiHIMyM Ha 1 MMm.

BcTaHoBiTb Ban BOpiT.

6A.2 BcTaHOBIIOBaNIbHWIA FBUHT Kancynu NOBUHEH BpPi3aTncA
Y WTOKHa~2 MM. InA Lboro 3akpyTiTb BCTAHOBIIOBASIbHWN FBUHT
i3 3ycunnam, 4o yTBOPEeHHsA BiibMTKa Ha LITOKY. 3acBepANiTb OTBIp
Yy WITOK 3a BiAGUTKOM Ha rnnbuHy ~2 mm. 3adikcyinte nonoxxeHHs
LUTOKa Kancynu, 3akpyTUBLUW BCTAHOB/IOBaNbHUIA MBUHT.

BcTaHoOBiTb Ban BOpIT i3 KapeTKamu pyxansumm.
6B.4 nvB. 6A.2.

9.
10.

11.

12.

BcTaHOBITb NeTN0 MexaHi3My aBapiliHOro BifAYMHEHHS i 3aKpiniTb

KabGenb eneKktpoaBuryHa/iHepuiiiHoro ranbma.

7.1 3a HaABHOCTI KapeTKM NepemicTiTb ii B npoTunexHuit 6ik sia
HanpAMKY BUBOAY NeTNi MeéxXaHi3My aBapiliHOro BiAYNHEHHSA.
BuBepiTb netnio B HeobXiaHWIA Bam BiK.

3ABOPOHAETbCA BmBOANTM NETAIO B AiNAHKY MiXK pyXOMOI0
KapeTKoIo Ta PO/INKOM HanpaBAAlounuM.

3aKpiniTb NETNIO i3 NPOMIXKKOM He MeHLW HiX 10 MM O enemMeHTiB
npopisy/Kopoba.

BuiBepiTb Kabenb enekTpoABUryHa/iHepuUiiHoro ranbma

y NOTPiOHWIA Bam GiK.

3a HaABHOCTI KapeTKM NepemicTiTb il B NpOTUNeXXHWi 6iK Big,
HanpAMKyY BUBOAY Kabento.

3akpiniTb Kabenb Ha KOHCONI, 3@ HAABHOCTI KAPETKM 3aNnLWLiTh
3anac Kabento Ana 3abesneyeHHaA xoay KapeTKu.

7.2

BcTaHOBITb KpULIKK Ta NaHeni Kopob6a.

8.2 Y pasi HeobXifHOCTI, BUKOHalTe OTBip B NepeAHiii naHeni kopoba
[NA BUBEAEHHA NeT/i MexaHi3My aBapifiHOro BiAKPVBaHHA.

Bunyuitb 3afHI0 CTIHKY KOHconi.

BcTaHOBITb 3afjHI0 NaHenb KOpo6a Ta Big6inHMKN.

10.3 KpinunbHi enemeHTV NOBUHHI 3arnnbnioBaTca y BiabiNHUKY
MiHiMyM Ha 1 MM.

BcTaHoBiTb i 3aKpiniTb KoHconi y npopis.

11.1 KinbKicTb KpinunbHUX eNeMeHTiB BUOMPAETLCA 3aNeXHO Bifi Macu
BOPIT i MaTepiany Npopi3y, ane He MeHLU HiX 2.

BcTaHOBITb NepeAHIio NnaHenb Kopo6a.
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% Lg=H+100

7 : D<360 = Lg=H-365
/ D>360 msp Lg=H-405

RT108

Wgr<100 | Wgr=100 | Wgr<100 | Wgr=100
Lt=W-125 | Lt=W-30 |Lt=W-130 | Lt=W-83 | Lt=W-93
Lt=W-140 | Lt=W-45 | Lt=W-45 | Lt=W-95 | Lt=W-105
*[RU] AM3 - Ban RT102 B KOMnneKkTe ¢ anekTpoasuratenamm cepmm AM3
[EN] AM3 - RT102 roll tube completed with AM3 tubular motor
[DE] AM3 - Achtkantwelle RT102 mit Elektroantrieben der Serie AM3
[FR] AM3 - Le tube RT102 avec les moterus de la série AM3
[UA] AM3 - Ban RT102 B KoMnnekKTi 3 enektpoasuryHamu cepii AM3
Wgr<90 Wgr=90 Wgr=100
LI=W-100 LI=W-105 LI=W-124
LI=W-105 LI=w-110 LI=w-129
% =P Lb=W-4
% mP Lb=W+96
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D2t b 360 mPp A=64
D>360 =P A=42
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D<360 mp A
D>360 =P A
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Wgr<100 = A
100 =P A

Wgr

Wgr

16



ALUTECH

a=b+5

/s

]

a=b*5

D>360 = HC=200

*[RU] A - Ocb Bana D2® h 360 map HC=180
[EN] A - Roll tube axis

[DE] A - Achse der Achtkantwelle
[FR] A - laxe du tube
[UA] A - Bicb Bana




ALUTECH

18



ALUTECH

& 3

o D>360,

M10x20




ALUTECH

6B.2

a

6B.1 6B.5

6B.2-6B.4 /.

20



ALUTECH

21



® ® ® ®

® ® ® ®

ALUTECH

22



ALUTECH

23



8.1

-
O

ALUTECH

24



ALUTECH

/4
4
A SN VAR
d .z. V, ,,,/
9 \
2
. N\ 9
- .,. c/
R N
N} @ .z.




ALUTECH

10.2-10.3
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11.2

]

a=b+5

P\

*[RU] A - Ocb Bana
[EN] A - Roll tube axis
[DE] A - Achse der Achtkantwelle
[FR] A - Uaxe du tube
[UA] A - Bicb Bana

s

]

a=b+5

D>360 == HC=200

’@P‘“/’* D<360 = HC=180
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